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广东怎么海水淡化工程
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纯水设备是利用离子交换膜的选择透过性。阴离子交换膜只允许阴离子通过，阻挡阳离子通
过，阳离子交换膜只允许阳离子通过，在外加直流电场的作用下，水中离子作定向迁移，使一路
水中大部份离子迁移到另一路离子水中去。纯水设备特点：1.根据项目原水特征，结合已有的经
验，在确保出水达标的前提下，采用成熟、可靠、技术先进的处理工艺；2.系统运行要求低能耗、
低费用；3.系统设备采用实现标准化、模块化和系统化的设计方式，以便快速安装和以后系统维
护；4.设备选型以技术先进、经济合理、节能，较大可能地减少维修费用为原则；5.自动化控制
设备以及主要检测仪器；6.方案设计合理、运行稳定、产水的品质满足设计要求，并已在多项类
似工程中得到应用及检验。自1997年起以色列官方已经开始全国的推行海水淡化计划，兴建海水
淡化工厂。广东怎么海水淡化工程

RO纯水设备（膜分离）技术的应用使反渗透纯水设备从传统的阳离子交换器、脱碳、阴离子
交换器、复合离子交换器得到了一次进步。我公司研制的RO纯水设备是采用专门使用RO技术设
计，关键部件、设备采用进口产品，质量可靠，可扩展性强，结构合理占地小，水利用率高，能
耗低，全自动化运行，操作维护简单。根据用户要求设计制造了反渗透系统，一般产水下
限0.25m3/hr，上限不限，水回收率一般可达75%以上，脱盐率＞98%。产水量随进水温度下降和反
渗透膜老化或受污染有一定变化。广东怎么海水淡化工程现如今全球沙漠的总面积已经超过了可
居住陆地的五分之一。

海水淡化机各部件配件功能说明：1.自来水箱：主要解决自来水压力不稳定的问题，减少提
升泵在运行过程中频繁启动或受自来水压力不稳定带来的机械故障。2.石英砂过滤器：自来水从
罐体上端进入，经过上布水器均匀从滤层上端流向下端。自来水经过滤层后通过下布水器脱离滤
层，形成过滤水。3.活性碳过滤器：活性碳过滤器内部结构成石英砂过滤器完全一样。经过活性
碳吸附后自来水的余氯一般可降到0.1mg/l 以下。4.过滤器：主要使用5us的熔喷滤芯，可除去细
小的颗粒，进一步为反渗透进水创造条件。5.高压泵：为反渗透运行提供需要的动力。6.反渗透
系统：反渗透系统是反渗透纯水设备的主要部件，在反渗透的设计上主要考滤膜元件的数量、牌
子、排列三大问题。7.纯水箱：用于储存纯水。

海水由于其含盐量非常高，而不能被直接使用，目前主要采用两种方法淡化海水，即蒸馏法
和反渗透对海水进行淡化处理设备。海水淡化方法：1、反渗透膜法适用面非常的广，且脱盐率很
高，因此被普遍使用。反渗透膜法首先是将海水提取上来，进行初步处理，降低海水浊度，防止
细菌、藻类等微生物的生长，然后用特种高压泵增压，使海水进入反渗透膜，由于海水含盐量高，
因此海水反渗透膜必须具有高脱盐率，耐腐蚀、耐高压、抗污染等特点。2、蒸馏法主要被用于特



第 2 页 / 共 2 页

大型海水淡化处理上及热能丰富的地方。膜法，指利用逆渗透技术进行海水过滤。

海水淡化机简介：1.反渗透纯水设备采用全自动控制方式，实现全自动的操作，减少人为误
操作对设备带的影响；2.预处理系统中采用还原系统的设计解决余氯过高对反渗透膜产生的不可
修复的影响；3.在反渗透膜选型上选用美国原装进口的陶氏反渗透膜，使用寿命可达3年，出水电
导率低于5us； 4.在泵系列上选用南方特种SUS304不锈钢水泵，运行噪音低； 5.使用陶氏公司专
业的设计软件，回收率可达到65%以上； 6.自动化程度高、操作简单、水质稳定、运营成本低等
特点深受广大客户好评。并普遍用于各行业的生产用水； 7.在管理模式上采用过程管理与持续改
善理念，符合ISO9001要求，不断满足客户需求，达到客户满意。以色列身处沙漠腹地，再加上
地中海型气候，干旱少雨，妥妥是世界上淡水资源较稀缺的国家之一。广东怎么海水淡化工程

一直到现在以色列拥有不少大型的海水淡化厂，每年大约能够提供约6亿立方米的淡化水。广
东怎么海水淡化工程

环保厂家生产的海水淡化设备，满足了不同行业的用水需求，采用配置原件，质量可靠，采
用设备的出水质量和设备的工作效率，正确的使用会提高设备…海水淡化设备厂家优势：1、采用
反渗透水处理设备分离技术进行海水淡化脱盐，该技术是先进的海水淡化技术。2、可根据需求的
特殊性进行设计，实现体积小，重量轻，占地省，安装方便，适应性强，可以在狭窄的机舱、甲
板、船用舱、过道等空间安装。机架管路、管件均由316(高压)不锈钢和耐腐蚀PPR材料(低压)制
作。以上就是关于海水淡化设备的介绍。广东怎么海水淡化工程


